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Gegens«.«i d.' S ^.rtahten zo 

Oer Basis vo. Z^"-« >^ > auc. K-^<- 

„a« ate, ^'^ ^^^„^„ Getsude. u„d 
W„te-,ns.a«at«e""-- Ve,9.ei* 

1st bekann>. daH » u„d Kam e« (las 

wanes a.s«., ""'^':^^Z.^.^. ^^"T^^ ^^^^^^^ 

Fakto-en wasanlteh vo „3„delsOl>k*e ZnS EV- 

e-,ne, .a, Or^"-" ^"^'^^^^..n ao bis « ^ au*.-"^ 

"::rv— -.a„. so ..sse„ 



BESTAT1SUM6SK0P1E 
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ber Siebe eingesetzt werden. 

„,f die GtobkWnlgKeit handelsuo „„,rt„ufi<ian bestehl 

da-in. da. .u, ^ ' .,a,.e„ Ba.as^ 

Anordnungen fuhren. 

, dem Stand der Technik gemaaen 

Auaerdem .ann es be, de. Ve-end-^^^^^^^^^ ^^^^^^.^^^^^ .rn 
,.ohen EL-P-.g.ente trotz der e.nges e^e 3,3 der Sch.cht 

_en. daa e..e,ne .eson - ^ ^^^^ ^.^^ Spar^nongs-bzw- 

, Herausragen. . -..en Pa^^n ve ^^^^^^.^^^^ ^,^3,,, .er 

Durchschlagsfestigkeit der EL-Fo,.en. 
Lebensdauer resultiert. 



20 



LebensdauerrebUK.^.^. 

•a der EL-Phosphore bei 

^^^^^ 

u, „»n EL-Pigmente sogar m.t 

So.en,.e.....s..derO. ..JOB S~^^^ 3^^,_. .3. . 

T.efdruck- oder 0«setdr.ckverfa - zu 3, .3t d^ 

S-,cherhe,tse,ementen '.m Wendruckbere h .^^^^^^ vorausseUung fur 

V .ogbarke. fe'^er EL-Phospnore a. e.ne e ^^^^^^^^^ ^^^^^^^^^ 

^. Realisierbarkeit e.ner solcn ^^^g^gaen von 
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VerfugbarKen le"'-^"' eolchen anwc..— =. 

. V, Rpalisierbarkeit einer soicne ^^ntkorngrolien von 

die technische Rea\isie[ ^^Hpriich mittlere Pigmentkorng 

2 bis 6 pm einzusetzen. 



entsprechen zu konnen. 
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wo 01/34713 , 2 

ind'seit langem bekannt. Der 

-"-^ Tr.: rr . — z....,— ^^^^^ 

dotierten und mit den 
folgeadeSchritteerforderUch: 

7nS der gewOnschten Wenge e.nes EL 

«turen zwischen 1000 und 1300 C. 
' o.-..n dieses GemischesbeiTen.peraturenzw 

. .3— a., und Wascnen 
..O.en des ge.an.en — a. .a... 



mitWasser. 

15 



zwischen 600 und 900 o, gy 

w»m 4 Praparationsschritt 
. • v,^n Durch die mechanische Bean y oedingungen gebildeien 

, 7nS-EleMrolumineszenz\eucmsx 
hexagonaien ZnS tie 
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• H hPhauotet daa eine solche Transformation eine ■ 

Verbessenjng der HelligKeii ae 
Lebensdauerbewirkt. 

Verfahrensvariantan werden z^nksu ^^.^^^^^ ^.^^^^ 

,..,..en — - -^^^^^^^^^^ Oas . vor a»e. a. d.e 

Korngrb<ienbere>ch noch deutl.ch Schrr^elzmitteln mit stark 

,„ ..... OS e,e..^ - r:r irr^^^^^^ 

,„„,„opho. «hK se,.s. be, de, Anw-^""^ ™" ,,,,, „„.e, EL- 

.pcbaren Verbeseerun^e.. Die P-.oz,p*n Nach«e 
Phoepho«e«*=n blelben witestgehend e*al»n, 

nach US 5.635,111 e-ralcbbar sein. woba, d. ,n a ^^^^^ ^^^^^^^^ 

..3un. a.ard,n.s g,avi.ra„da .„.ase„be» von 

e,n.n dadn. daa ,d aine, H.S, ga,iab,*d. 

augers, aggrasswan und .oxiachan Gasan <»»'°3«™ ^„ ,,,, ,Hngt Zud, 

30 „aa anupracbande Oa,ab«„ ^^^^ Va.a«ad Kau. 

anderao schain. das sab, aa^»e„d,9e J^-'^" ^ ,acb.,schen Badingungan 
Harstellung grba«e, Mengan EL-Laucb«M .mar 
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5 lassen. 



10 



,assen. 

ge\6st. Danach ist „ekennzeichnet: 
Prsparationsschntte und Maanahmen geKenn 



15 



20 



feinkornigt^n 

^3 ,en U.s„„.e„ von Zl*.a..e - . ^^^^^^^^^ ^^^^^^ 

„™.=w,ise aus ^'*""=»»^""'?"^::;;U,.««e„ .e, Te.P«,.ur.. von 20 
der Zuga^ von H.S gone— r,n.,onen-Konzen,.«n 

rv:::r^=r.:.wo.^ 
.... .... --t:r:::r::tr::::-^^ 

,„3en Kon9r6^"varteUungan, woba. d,e go ^.^^,^„^„.^„„,„„a,ion, da, 

FO.~n, d« V^'''---';^"'':. KL.-nw'nd..e,.. da, Ta.pa,..., und das 

ElnlaltgeschwindlgkaU von HjS. de, Ru 

pH.Wartasgas.eoertwa,denkann. 

..„.„ He, erflndungsgamali 
.,,.ona, We,3e .eUagan d. .r;:".: de, e.nd.ngaga...a, 
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z::;:- .nd rjr;::v;.og.a,. . e 

BaW,o.»n,lnopho,a va™,enda,en Z,nksu.Ma 
Oder 5 bis 15 Vim. 



WO 01/34723 . g 

V, M^rr, Stand der Technik. we\l bereits in . 
0-.e -.St e-,n wesentUCer VortaU ^^^^^^ 3,3, die Anwendung von 

erzeugt werden, deren ^^^^^^^^^^^^^^^ aer e..ndongsge..aen 

..sgestauung de. weiteren ^e— ^^^^ ,,,, ...ige dies. 

,,nksuif.dischen Elektroi.m.nophore ubert 
Schritte.mwesenltichenerhaltenb,e>bt. 

• ..a neben den KorngrSBen auch d>e 

.eiterer Vortei, besteht ,,,, konkrete Wab, der 

Obe^.cHeneigenscbanen der ^" "J^^ 

p,„.ngsbedingungen ^--en werdeo K^^^^^^^^^^^^ ^ ^^^^^^^ oiese 

gangsmateriaiien m.t den zur 
20 Koaklivatorenverbindungen. 

— ^-U »*,ena - ^ ^„ ^,„^„^,,,,en warden. Dadu,* 

„e,da. a,na » dan P™^^ - ,„e en.a 

..... da, 
Kontaktierung der Aktivaw, 
-.n nH Koaktivatorverbindungen und das 

" .adoa, aua. .^-K d. — ^^^^Can. . d>asa. .a. .as,a« 

.*dungS9e,n.a ha,9as.a».a Z,*au.f,d „o*a„ 
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.,,3 verfahrensvariante darin j'' ^^,,,en ZnS 

Koaktwatorverb.n ^^^^ der ^ermischen. 

.omo9en->s-.eren u.d d.eses ^,3,^e.ge an ZnS 

,eucms.otfzusa.a.enseU.n.e. 

H die in folgenden naher 

Schmeizmitteihinzugageben. 
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, -w« anscWieCend mix 
gegebenenfaUsmnertundgeU 



20 



25 



w.vh oichergesteUl. datt die m opendigung des 
jie;,,mauf. 



30 



iodidhaUigen Scnm 



WO 01/34723 8 • . u rien' 

des ZnS-Gitters und den 

^rforderiiche Rekonstruktion ^^^^ ^rt. 

daa das Kornwachstum besch 



werden kann. ^ ^lugle-ich als Quelle fur 

vervvendeten Schmelzmittel ^""^ benenfalls neben 

den genannten Halogemdamonen 



1 ,000- C »e9r— IcWleben wW. ergebs. si* aus 

— ^^^^ 

„«„a,s s*.*Hen S— - 

Zusamm«>ha"9 stehsnden ^. 
votivomhatelnvmi^'l^"- 

,i„Ksu.r.dlschen PhdsPi^"- ^^^^^^ ,p„*, ,ur da 

K,,.odo,u.-s.enzaus.e>«enJ.^^^^^^^ ^„3.^„,, ,„.,e .uj d 

E«,u de, AMW..oren und Koak ^__^^„„,,,^i„g„ng.n 



Wifksamkeit def 
Lumineszenzvorgange. 
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„e Eff»en. d.r Bekuo.umlnssienz kan Haup.9lQhpr0z.ll 

Ben..*. - oal ZU,on.n..™ " 
(HCI) SchwefeBaure(H2SO«),Ka u 

„ ,h^te„en zinksulMlsPhen PhospMr. .0 

.e.d.. a,e ^*<'™--* I„ p. T.™p.™.u.o z*cna„ .0 

1. M p.d d., KPOze..ra.,on da, aus^-w ^nap ^^„„. 
;.pa,a.d, *eP Ba„1p. vpn " ".^ i,„„.P.a aPr«a., ™. 

.„aP*.aPd warden d» ^_...n .nd gaaa.an.P- 

deionisiertem Wasser bis zur p 



nn hie. 1 20 °C getrocknet. 



zeiqen welsen die 

«a a,aK.PPen— .CP. ^.^..^e nacP d>aaar 

e*dun9a9a....n ^„p,.,09-,a dar K«a»a au.. Olaaa ,a 

Saur.PePand,PP9 elpa d=u.iicP - J,,„ ducpP dia AuaPMung van 

Riuan EckaP. Kan«n upd apdaran StruWu- .,„. w,eh»9a 

ao,*a M0d..a,pn9 ---^ ^ ^In^ ra9»-a Pa,.c«.*a 
vprauaaa^ng ». ^ia nacP ,„«,.«lscPan Un-lPOPhora. 

S,a,9a,pngda,Ele..r=..P^«-«''-"*''""" 
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3te\geruny u^' ■ 

w n saurebehandlung besteht m der 

.eU.en .ed..-n. der ,3s Aus.a. d.ses E«e.es Kann 

.eUerenVerengungderKorngroenvenea^^g^^^^^^^ ^^^^^^^^ ^^,,3,. o>e 

Ober die Bedingungen der 
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' Ac.T \ euchtstoffteilchen, . 
A^rr. Hie Deagglomerierung der Leucm^ 
S.urebahand,.ng befardert '^J; f^^^^,,,^ ,er e.f.ndungsgem..en 

wodurch zus^tzuche '^^^^ Schichten (Dispergierverhaltan. 

Leuchtstoffe in elektrolum.nesz.erenden 
Schichthomogenitat) resultieren. 

. n.maB synthetisierten feinstkornigen 
^__3^.. Hachdotieren de. ^.'^--Jj^j ;..Wator-und/ode. Koa.-- 
^;;^-.nophore mit bestimmten Mengen 



vatorionen. 



10 



A«,va,ower*du.9en. 'n*-"^J^ „ ^,.,o„.n e„.ha«e„ und 

KoaMiv3.=™»rbindungen, '-"^"""t^.^.^.,.^, Temp.-a.uran zwisehen 
e,„eu,e. Olohe. d« J^^^ ,lni-«-n9 de, «.iva.or.und,od.r 

, u„d soo -c. u.,nes..n.z,«,e„ . 

KoaktivatorkonzsntraMne,. sowe 

der ZnS-Matrix erreicht. 

.0 auf Rau«eratur abgeKOhU "^^ ^3^,30^.^ Aktiva.or-.nd/oder 
■ znS-0.e. e-.ngeba.en un. ^^J^^^,.... B. HMO3) ode. 
Koaktivatorverbindungen (z.B. Cu,S) m.t 

KCN-Lbsung gewaschen. 

„ d. -c: t:;::!r ^ 

— « f,-,r -^0 Minuten bis 5 Stunaen 

Elektroluminophore fur 3U wiinu 



und 500 °C. 
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LJl IVJ i-^i-'^ 

Leuchtstoffkomposrtion. 



.. also »n o®'^ ^ A scbntte. 

3„ Erf,„0.ngsgemaaa ,,3„„.e,. 
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sich feine elektroiummeszierende 

au,chg.m.rte Un.e,s.chun,en ^^^^ „,«,e,e„ Ko,ng«a.n von 6 

EU-E:eme«e Honsuuicen. J" de.en von aus 

, Helligkeiten und Ha^wert ^, Korngroaen von 20 

handelsOblichen grobkorn.gen EL P.gm 
gefertigtenEL-FoUeavergle-,chbars-.nd. 

, . hohe Lebensdauer der 
.e,e«s en»ahn,. O^-- "'^ °'lT,nsb..on<.e,a de^en„,n EL- 

P,,™n,e. a,, na* d.r E*dun, ™«ara Ko, 9 ,3„,,„o..o..n EU.P.n,en»n 

... nao. S.. d. a. vo..a« . ~ no. 

Ha>r.gke-,tenundStabUUmenangesehen. 

. n die einzelnen Kristallite der 
we«e.en V.*e.se™n, a« --J'^.C-^^ecnn. on.P-eonan. auon 
e*aon„.e...an ^:;:;,,„. A*r«en so,cne, 

SchutzsohloMon slnd «nlre,cha Methcden 

, Vo«,»e da, H*dun. w.-" -n^end an.and von 
WalK,e Eteeineilen und Vortete 
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ReispielJl 



WO 01/34723 

AnschlieBend wird der pH we 
,H2SO4)auf1.0eingestellt. 

^ riurch Einleiten von HzS-Gas in 

der Volumenstrom des HzS-^as 



60" C gearbeitet. 



10 



15 



DU ^ yoci.^- 

500 wird d.r H.S-Strom ab9e=.e«.. No* ,m 
e,ne, R.a.«onsze« 500 .^J ^^^^^^^^^ ,,S-Susp.n„or, 

---^ r=-- 

Temperatur von 120 Cim u 

. Hilfe eines Cou\ter-Counter- 

. Hpr AbbWung 1 zeigt die mrt de hergestellten 
Die Kurve 1 der Abou y Kornaro&enverteilung des so ne g . 

Korngr5aenmeBger..es erm.tteite Ko ngr ^^^^ ^^^^.^^^^ ^,S- 

.inKlnigen ZinKsu.des. Au^aUen . ^ - ^^^^ ^^^^^3^,3 OO-Wen 
Korngr5.en (ais ein Us. fOr d,e ^^^ ^ __ . ,,,.,3 ^ d.) -ecbnet. 

3ngesehen warden, der sic. nach der o^- ^ ^.^^ ,,,,,,,,e es 

Wert von 4.7 pm bestimmt. 

. . s.. ... — 

e,„e KupfarsuWlbsung einger^h,.^ Na* ^ p,„„„„g.™s* vorUeg.nde 

M,«r,a, noc. ein.a, uo*.o » ; ,„s. und CoSO.-Ma„,a 

. -oht Die Berechnung der eingew a ki.ofer- .Aktwator- 

a.gas,ab, C.a ^^^^^ ^^^^^^^ ,«au,f**a Kupfe 

30 erfolgt dabei so, daC der a 

aJnKup,e,.GaHa.voo1.5%au..a.=.. 
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15 
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Ein vergleichbares Verfahren wird auch bei der Herstellung eines entsprechenden 
Bi,3...AKtivators" angewendet. In dem hier beschriebenen Beispiel betr.gt der B,,. 
Gehalt des ZnS-Bila-Gemisches 8.5 %. 

Di. Ansa.zbe,el.ung erfolg. ansohlieSend d.rch da. Intensive Misohen von 1^e5 kg 
Z .e«..nl.en Z,n.su«es. a,.5 . d.. K„p,e.^.a.c,s-, 7. , des ZnS^B,,- 
G,n,.sehes sowie von 5.2 9 Alumlniumfluorid (AlF,). Dieses Gem,s* w,rd ,n 
.ede*e Q„a.glahsoha,en gegeben und 2 S,.nde„ bei einer Ten,p.,a>ur von 
980-C in N„H.-A.mosphS,e mi. elnem Wasserstoffteil von 1.5 % geglohl. 

Naob Beendigung des GiOhprozesses wi,d das G,ohg>i, au, Raun„en,pera,ur 
abgekOhlt und mebifach mtt deionisiertem Wasser gewasoben. 

,„ Ansoblu. da,an erfoig. die Saurebebandiung des erbaitenen Ma.„ia,s. Dazu wird 
das gewasobene Giiihgu, in ein saurebad gegeben u„d es v,erden bezogen au. , Kg 
GiOhgu. un,e, Rabren 2 , H.O ond 500 mi einer 37./..gen Saizsaure ==l*ert^ Nacb 
Tr ve~ei,zei. von einer S..nde wi^ de« und bis zur pH.Ne..ra„.a. n.. 

deionisiertem Wasser gewaschen. 

Die erneute Zugabe von Kupfersuifat zu dieser wSssrigen Suspension dient den. 
Hao— dL LeocHts— a,s. Die da.ei eingeseUten C.SO.Menge w.d 
nach der Relation 2 g Cu pro 1 kg Leuchtstoff berechnet. 

Nach dem Eindampfen und Trocknen der Suspension wird das T-kengut in 

^ ^ V. ■ ftnn° r an L uft aeqluht. Dem schlieBen sich eine 
5 offenen Quarztiegeln 2 Stunden be. 600 C an Luft gegium 

S.urew.sche mit 100/oiger HNO3 sowie das mehrma.ige Waschen n.,t H.O b,s 
pH-Neutralitat an. Danach wird dekantiert, f.ltriert und getrocknet. 

,n einem abschUe.enden Verfahrensscbritt wird das erhaUene Materia, noch einma, 
.0 in oLen Ouar^iegein 2 Stunden bei 300" C an Luft getempert sow.e nacb de. 
Abkilhlen durch Sieben homogenisiert. 



PCT/EP00/n069 
\VO 01'/34723 

15 

,m Ergebnis dieser Praparationsschritte wird ein grun eiektrolumineszierender ZnS- 
Cu-Leuchtstoff erhalten. der sich durch eine hohe Henigke-t und Ha,bwert-Lebensze,t 
auszeichnet. Die mittlere Korngroae des pu.verformigen Elektroluminophors betragt 
5 2 um (QD = 0.265). W.e der Abbildung 1 (Kurve 2) zu entnehmen ist, l.egt d,e 
.miere Korngr5.e des nach dem AusfOhrungsbeispie, hergeste.lten EL-Pigmentes 
nur wesentlich Ober der des verwendeten ZnS-Ausgangsmatenals. 
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15 



20 



BeisDiel 2 

W.e -.m Beispiel 1 erfolgt die FSIIung des Zinksulfides nach Einleitung von HaS-Gas in 
eine ZnSO.Lasung, wobei ai.erdings ver.nderte PeaKtionspara.eter e.nges^. . 
werden. Es wird.von einer 0.25 mo.aren ZnSO.-LOsung ausgegangen. der pH-Wert 
wird auf 1.6 f-xiert, der H.S-Volumenstrom betr.gt 60 l/b und d.e 

Reaktionstemperatur40^ C. 

Das nach Beendigung der F.ilungsreaktion in der Suspension vorliegenda Zinksu,f.d 
weist eine n.i«,ere Korngra.e von 17.0 pm (QD = 0.174. vg.. Abb. 2. Kurve 1) au^ 
Die arhaltene ZnS-Suspension wird mehrfach mit deionisiertem Wasser gewasche 
und dekantiert; ansch,ie.end erfoigt die Zugabe einer so.chen Menge KupfersUfa. 
daa die Kupferkonzentration des ZnS-Materials nach der Aktivierung 200 ppm 
betragt. Die kupferaktivierte ZnS-Suspension wird "In Trockenschalen Qberfuhrt und 
bei 120** C getrocknet. 

,.„V,erten Zl„..umdes. 0.5 , BH, und 2.5 Mf, ...enslv ve™* D s G 
erfo,9. m bedeckten Oua.zg,0.scha,e„ be, 990- C an Luf.. Die Gluhza,, betrag. 

Stunden. 

Nach dem AbKOMan des GBbgCes a„, Raum.ampera.u. und dan, W'-^- "j' 
> d,onls,e.en, Wassar w„d e,na 5 s..nd^a S,u,ebaband,.ng 

Zit,=nensau,e durchgafOh„. Anscbliaaand wW dekantlert und m,. H.O b,s P 

Neutralitat gewaschen. 
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WO 01/34723 ^ ^ . 

........ .e^-^^ 

Kupfersulfat (502.5 mg pro 1 kg Le 

,0%ig.' HN03 behanael., m.hrmals m,. 

...e... --7:rrr::r, :::::: --^^^^ 

offenen Qoarzf.egeln 1 Stunda be, 500 

geslebt. 

• Ki=»ne Elektrolumineszenz. 
. sowiee-,nahoheHalbwert-Lebze,tauf.V/.ed,eK Kcrngroaenverte.lung 

.es be-.sp-.e.a.en ^-^^^^^^^^ ^^.L^^^^ ZnS-Ausgangs.a... 

und damit etwas unterhalb des 

ermitteltenWertes. 
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wo 01'a4723 
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P;,t^ntanc;pruche 



Verfahrensschritten: 

den LSsungen geeigneter zmksalze m.t H,S^ 

. ri„ ert^altenen felnkSmigen ZinteulSdes mil den zur 

^■::rj;n>-r:.g.n^k«...--— ^ 

3. o..en de. e...en.n »s*.ngen — I^:: 

,000-C -,nGegenwartvona.sdenVerb,ndun sk, se^nder ^^^^^ 

Bromide und/ode, iodide eusg.w.h«en Soi,meizm«e,n m,, 

mineralisierender Wirkung. 

K c,.hritt 3 erhaltenen pulverformigen Elektroluninophore 
n.me,s organischer und/oder anorgan.scher ^--^ 
ROhren sowie Waschen. Neutra.isieren sow,e gegebenenfa 
Trocknen der zinksulf.dischea Elektroluminophore. 

u . ..nH 2 dadurch gekennzeichnet. dali die im 
, 3. Verfahren nach Anspruch 1 u 2 JaktWatorverbindungen bereits 
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bzw. unmittelbar nach Beendigung der Fal.ung zu der gewaschenen Z.S- 
Suspension hinzugegeben werden. 

verfahren n,* Ansp^ch 1, -ad.,* ge.ennz.«ne,. da. 
AK.iva.o,. und KoaMiva,orva,blr,dun9en Inn Ve,.ah,e.ss=hn« 2 in ,rockene Fo™ 
l.*st m« e,nem Te» des nae. den, ers.,n Varta.,e„sscnri„ e,ha„enen^ 
.wascnenen und ,e>r=c.na.en .e,n.«„,.en «f,des ve™i.on, werden u 

La, Gennis* dann n,,. der zur WaH.n. der an,es,re.. n 

LeucK,s.o«z.=amn,ense.zung benOWan Rastmanga an ,a,nKorn,gan, 

vereinigt wird. 

5 Va...,ra„ nach An,pruch3 und 4, dadurch gakannz.ichna.. da. as bai dan 
zugegabanan AK«va.or. und Koa.«va,o.ar«ndu„gan u. Kup,arsu»a. un o 
Talohlorogoldssura bzw. da. an.sp,ac.anda N,.,un,a,z und/odar 
Mangansulfal und/odac Alumlniumnltrat handalt. 

e verfahran nach Ansp^ch 1. dadu.ch ga.,nnza,chna., da. den, Ansa.zgen,,sch 
,0, .as G,onen nach VarfahransschrM 3 .e,n s«,R ..n.raUsiarand wKandes 
schn„.zm».e,, insbasondara kein ch.ondh.,.igea Schme,zn,-«e, zugesaB w,rd. 

. Va«.h»n nach Ansphich ,. dadurch gaKennzalchna,, da. dan, Ansa>zgenn,.ch 
■ Glohen nach Vertahransschrm 3 aln nur achwach 

wln^anda, SchmalzmMa, ausg.wah,. aus dan Ve*.hdungsMassan der Flucnda 
und,cdar Bromide und,cder Icdida zugasa« wird, ; 
Halcganldanlonen als Koakllvaloren wIrKand. katlcnlsche Baslandte.le. z. B. Al - 

lonen enthalt. 

a. Ve.aHren nacb Anspruc. 6 und 7. dadu.cH geKennze-.c.net da. das G.c^en 
3 Schritt an Luft oder in einer inerten SticKstoffatmosphare cder .n e^ner 
Atmosphere bestehend aus einem Gasgemisoh aus Stickstoff und 1 b.s /o 
Wasserstoff erfolgt. 
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9 Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, da. das erhaltene G.uhgut 
■ nach Beendigung des GlOhprozessas im Schritt 3 auf Raumtemperatur abgekOhlt, 
^it deionisiertem Wasser gewaschen und anschlieaend gegebenenfalls fltriert 
und getrocknet wird. 

10 verfahren nach Anspruch 1. dadurch gakennzeichnet. daB die S.urebehandlung 
im 4 Verfahrensschritt in einem Saurebad mit organischen Sauren w.e z. B. 
Essigsaure oder Zitronensaure oder aber mit anorganischen Mineralsauren w.e z. 
B Saizsaure, Salpetersaure oder Schwefelsaure bei Verweilzeiten von 10 
Minuten bis 10 Stunden bei Temperaturen zwischen 20 und 60' C erfolgt. 

11 verfahren nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet. da. die 
S.urebehand,ung in. 4. Verfahrensschritt mit einer etwa 37%igen HC.-L5sung fOr 
2 bis 6 Stunden unter Ruhren bei Raumtemperatur stattfindet. 

12 Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. daQ die 
Saurebehandlung im 4. Schritt mit einer 10 bis ZO'/oigen Zitronensaurelosung fur 4 
bis 8 Stunden unter Ruhren bei 60° C erfolgt. 

13 Verfahren nach einem der AnsprQche 1 - 12, dadurch gekennzeichnet, da. nach 
dem Waschen, Neutralisieren und nach dem' gegebenenfalls durchgefQhrten 
Abfltrieren und Trocknen der nach Schritt 4 erhaltenen Elektroluminophore -n 
einem 5. Verfahrensschritt eine Nachdotierung mit bestimmten Mengen der 
Aktivator- und Koaktivaton/erbindungen erfolgt. 

14 verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet. da. die Nachdotierung 
mit Kupfer- und/oder Gold- und/oder Mangan- und/oder A.uminiumverbindungen 
erfolgt. 

, 15. vertahren n,* Anspmch 13 und 14, dadurch g.ken„«,*ne.. daa es .>* b.i 
den zur Nachdotierung ve™end«en Verbindungen vo-zugsweise unn Kupfersulfa. 
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und/oder Tetrach.orogolds.ure bzw. das entsprechende Natriumsa.z und/oder 
Mangansulfat und/oder Aluminiumnitrat handelt. 



16 Verfahren nach einem der AnsprOche 13 - 15. dadurch gekennzeichnet, da. das 
Nachdotieren durch 30 minOtiges bis zehnstOndiges GlOhan in e.nem 
Temperaturbereich zwischen 300° C und 800' C erfolgt. 

17 verfahren nach einem der AnsprQche 13 - 16. dadurch gekennzeichnet, da. das 
Nachdotieren an der Luft oder in einer inerten Stickstoffatmosph.re oder .n e>ner 
Atmosphere bestehend aus einem Gemisch a.s Stickstoff und 1 b,s 10 /o 

Wasserstoff erfolgt. 

18 verfahren nach einem der AnsprOche 13-17. dadurch gekennzeichnet, da. das 
GiOhgut nach dem AbkOhien auf Raumtemperatur zur Bese.t.gung von 
gegebenenfalls an der Ober..che der zinksulf.dischen E.ektro.um.nophore 
auJgeschiedenen Aktivator- und/oder KoaKtivatom^aterialien mit Mineralsauren 
wie z. B. Salpetersauren und/oder mit KCN-L6sung gewaschen w,rd. 

19 verfahren nach einem der Anspruche 13-18, dadurch gekennzeichnet, da. die 
zinksuif-dischen E.ektroiuminophore nach der im Anschlu. an das N-^^°^-- 
stattf-ndenden Behand.ung mit Minerals.uren oder KCN-L5sung mit de.on.s.rtem 
Wasser bis zur pH-Neutralitat gewaschen und anscWie.end abf.itnert und 
getrocknet wird. 

20 verfahren nach einem der AnsprOche 1 - 19, dadurch gekennzeichnet, da. in 
einem 6. Verfahrensschritt eine Temperung der ^^^^^^^^^^J^^ 
Temperatur im Bereich zwischen 200° und 500' C stattf.ndet, wobe. d,e Ze.tdauer 
der Temperung 30 Minuten bis 5 Stunden betragt. 

3 21. verfahren nach AnsprucH 20, dadurch gekennzeichnet. da. die - 
Luft Oder in einer inerten Stickstoffatmosph.re oder .n e.ner Atmosp are 
bestehend aus einem Gemisch aus Stickstoff und 1 bis 10 % Wasserstoff erfolgt. 
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Lu.hs,s.o™eUc.an .,p.*e mMlere Ko,„g«a.n von 2 b» 5 ^ a..w.„... 



mit 
die 



c.,«..e«ischer G.fQ9es.,u«ur. dadureh ge.ennz..oh„el da^ 
■ taucMs>o«e«c.en ^.l-ha ™«.a,a Kcrngra«. von 5 bis 15 pm au*»e,=en, 

0 a4 ZinHsuiBdisoher E,e.,ro,uminop.or na* Anspruoh 22 

I >h„« dais die Lepch.stoffteil*en zur weltaran Erhohung der 
S:Zr : i. dtna™ o.,... ...d., - o^. a....en 

anorganischen Schutzschichten ummantelt sind. 

25 Zinksulfdischar Elektroluminophor nach Anspruch 24. dadurch gekennzeichnet, 
15 25. ZinKsuiTiaiscnei K,^t,,,ovid Film und aus einem SuGeren 

daG die Schutzschicht aus einem inneren Metaliox.d Film 

Siiiziumnitrat-Film besteht. 

2e. zin.su,.disoher E„K.ro,u.inopno, nacH einam =d.r ,.eh,e,an ^^'^^^^Z 
,0 - 25, dadurc. gaKannzeichne,, daa di. Lau«s.o«,ei,cHen ,n a,ner ^^^'^-^^ 
diapa,gie,ba, sind .nd vo^gsweisa in a„gn,as*,gan S,abe„ (120 
Maschen/inch) verdruckbar sind. 

27. Zin.su„d.sehe. E,.«oduminop.=, naob einem oda, niah,aran ^^'^^^^^'J' 
,5 . 25 d,d.rch gaKannzaionnat. daS dia La.=hUto«a„*an ,n a,na 
Rasle.d,ucK,a,be oda, Fiaxodruo^-ba oda, 0«s„da,c,<,a^. =da, 
™d.Ca,b. Oda, S.iob,ia,d.c«a,be disp.rgiarba, „nd va,d™*ba, s,nd. 

28. z,n.s.,r,d,scHe, Eia«,o,..inop„or naoh ainam odar mabraran '^-^^^^^^^^ 
25 dadurch gakannzaicl>nat, daS dia Lauch.stofftaii*an auf Thennotransfa 
" ;:La";.ra:.„wa.anu„d.i»aisT,a„s,a,d.cKau,d.o«.bigeUb,a,g™naa 

applizierbar sind. 
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29 Zinksulfidischer Elektroluminophor nach einem oder mehreren der Anspruche 
22 - 25 dadurch gekennzeichnet. daS die Leichtstoftteilchen in thermoplastische 
Granulat-Matrixen eingebettet und rr^ittels Extrusion/Coextrusion und/oder 
Dunnfolien-GieBen zu Folien verarbeitet werden. 

SO.Verv/endung eines zinksulf.discher Elektroluminophors rr^it einer mittleren 
KorngroBen von 5 bis 20 |jm fur den Siebdruck. 

31 Verwendung eines zinksulf.discher Elektroluminophors mit mittleren Korngroaen 
zwischen 2 und 5 ,m fur die Anwendung im Tief- bzw. Offsetdruckbereich. 



